D -9
DUGME KAPLAMA EL PRESI

KULLANMA KILAVUZU



a7

02

D - 2 DUGME KAPLAMA PRESI DETAY MONTAJ/

22

23




D — 2 DUGME KAPLAMA PRESI
PARCA LISTESI

01 — Kramayerli kovani
02 — Imbus civata

03 — Burma yayi

04 — Burma yayi gévdesi
05 — Fiberli somun

06 — Kramayer kamasi
07 — Gévde

08 — Kare ring

09 — Dayama somunu
10 —Altr kbsebagli civata
11 —Pim

12 — Imbus civata

13 — Kizakli kalip alt yatagi
14 — Alti kisebash civata
15 — Kare pabuci

16 — Sditun mili

17 — Bilezik

18 — Kelebek somun

19 — Imbus civata

20 - Setskur

21 - Tabla

22 — Bakalit sap

23 — Imbus civata

24 - Kol

25— Pim

26 — Burma mili diglisi
27 — Burma mili yatag:
28 — Imbus civata
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GHOVDE KONUMUNUN DEGISTIRILMESI

_D-2 nin gévdesi (07) yliksekligi degistirilecek ve situn mili (16) etrafinda 360° donebilecek sekilde
dizayn edilmistir. Govdeyi istenilen konuma getirmek igin dnce bilezik (17) Uzerindeki alti
kdsebasl civata (10) kelebek somun vasitasiyla gevsetilir, sonra gévde Uzerindeki imbus civata
(23) gevsetilir.

Operasyona uygun gévde ylksekligi ayarlanir, gerekiyorsa gévde stin mili etrafinda
déndirilerek uygun pozisyona getirilir. Govdeyi tekrar sabitiemek igin once govde Gzerindeki
imbus civatasi sikilir sonra bilezik (izerindeki alt kégebash civata sikilarak sabitlenir.

KIZAKLI BASIT KALIP_KAPLAMA ISLEMI

1-Kumasg uygun boy kapsol kumag kesme
bicadi kullanilarak kesilir.

2- A géziune kapsol oturacak sekilde
yerlestirilir ve (zerine kumas konulduktan
sonra kalip saga itilecek.

3- Pres kolu asagdiya dodru bastirilir bdylece
kumas ve kapsol Ust alinmig olacak.

4- B gézine plastik dikim yeri agadiya
bakacak sekilde yerlestirilip kalip sola
tilecek.

5- Pres kolu asagdiya dogru bastirmak suretiyle
mamil elde edilmis olur.

KIZAKLI DUBLE KALIP KAPLAMA ISLEMI

1-Kumas uygun boy kapsol kumas kesme
bigadi kullanilarak kesilir.

2-Ylzuk ve yuzikten buylik kumag A gozine
yerlestirilir ve kalip saga itilir.

3- Pres kolu agagiya dogru bastinlir béylece
kumas ve kapsol Ust alinmis olacak.

4- Once alt kapak sonra orta kapak ve sonrada
kiigiik kumas B gozine yerlestirilir ve kalip
sola itilir.

5- Pres kolu asagiya dogru bastirmak suretiyle
mamiil elde edilmis olur.

NOT: Kalip toleranslar standart kumaslar
dikkate alinarak tespit edilmis olup IPEK,
SATEN v.b. kumaslarda TELA kullanmak
gerekmektedir.



